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Á Las fibras de vidrio - Proceso de Producción

ÁRoving de Rápida Humectación
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ÁSolucionesInovadoraspara Materiales
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Los inventores: 
o Jack Thomas
o GamesSlayter
o Dale Kleist

Fundadaen 1938

Owens Illinois Corning Glass

1996 - Marcaactual de Owens Corning

LA INVENCIÓNDE LA FIBRADE VIDRIO
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WHY CHOOSE OWENS CORNING?RÁPIDA MIRADA EN OWENS CORNING

ÁFundada en 1938

ÁVentas 2016: $5.700 

Millones

Á15,000 empleados en

27 países

ÁCompañía FORTUNE®500 

por 61 años consecutivos

ÁNYSE: OC

ÁParte del Índice de 

sostenibilidad Dow Jones

Líder Global

Glass Fiber Reinforcements

Engineered Solutions 

Aislamientos Residenciales

Aislamientos comerciales 
e industriales

Techados (Shingles)

COMPOSITE 
SOLUTIONS

LiderGlobal

BUILDING 
MATERIALS
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2 DIVISIONES PRINCIPALES, 
CADA UNA DE ELLAS LIDERA 
SU MERCADO:

ÁRefuerzos de vidrio

ÁSoluciones tecnológicas

OWENS CORNING - LÍDERMUNDIAL EN SOLUCIONES 
DE FIBRADE VIDRIO DURANTE78 AÑOS

Á6,800 empleados en todo el 
mundo

Á27 plantasen 14 países

Á5 centros de investigación y 
desarrollo en 3 continentes

COMPOSITE SOLUTIONS

Owens 
Corning 

Chile
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Las Fibras de Vidrio

OWENS CORNING
LÍDERMUNDIAL EN SOLUCIONES DE 
FIBRADE VIDRIO DURANTE78 AÑOS
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PROCESO DE PRODUCIÓNDE 
FIBRA DE VIDRIO

Hornoς1650 °C

Formación

Hilerasde Formación

MateriasPrimas

Vidrio Advantex®

SiO2

Al2O3 CaO

MgO

El Sizing:

o Filmogeno
o Lubricante
o Silano
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PROCESO DE PRODUCIÓN
DE FIBRA DE VIDRIO

Mantas de Hilos 
ContínuosHilos CortadosRoving

DirectoT30 

TejidosEspeciales

άcakesέ

Roving para 
Laminación

Mantas de Hilos 
Cortados

Hilos Cortados

άLb LINEέ

άhCC LINEέ
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** The S-2 product line and trademark were divested in 1998 and are now wholly owned by AGY, Inc.

78 AÑOS DE HISTORIA DE 
INOVACIONES EN VIDRIOS
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Advantex®  esun tipo de vidrio E libre de boro y fluor, en el cualcombina:
Á Las propiedadeseléctricasy mecánicasdel tradicional vidrio E
Á La alta resistenciaa la corrosiónácidadel vidrio E-CR
Á Mayor punto de fusión

COMPOSICIÓNBASICADE LOS VIDRIOS
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VIDRIO ADVANTEX ®
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üCarga Máximo Permitido después de 50 años
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üResistencia a la tracción inicial: 1100 Mpa

üMódulo de elasticidad: 46 Gpa

üContenido de vidrio: 75%



Å Composicióndel TratamientoSuperficial:

o Filmógeno: Es un polímero formador de película o ligante que forma una 
película cohesiva sobre el vidrio y que tienen como función aglutinar 
adecuadamente los hilos. Ese polímero debe ser compatible con la matriz 
resina a ser reforzada.

o Lubricante: Lubricante para los hilos de vidrio y ayuda al procesado.

o Silano: Son moléculas bifuncionales o agentes de unión entre materiales 
inorgánicos (vidrio) y orgánicos (resina), retardando el deterioro de las 
propiedades mecánicas de los laminados a largo del tiempo.

Resina

TRATAMIENTO SUPERFICIAL DE LAS
FIBRAS DE VIDRIO
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Mala adherencia entre 
la fibra / resina

Mala compatibilidad

Excelenteadherencia entre 
la fibra / resina

Excelente compatibilidad

Perfecto dimensionamiento de la química para mejorar la interfaz 
del polímero con el vidrio

LOS DESARROLLOS TECNOLÓGICOS EN SIZING
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OWENS CORNING
LÍDERMUNDIAL EN SOLUCIONES DE 
FIBRADE VIDRIO DURANTE78 AÑOS
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Redefinicióndel
Desempeño

Roving de Rápida 
Humectación



Roving es un cable compuesto de múltiples filamentos continuos de vidrio, 
con tex 2400 y 4000 g/km

PROCESO DE PRODUCIÓN DEL 
ROVING DE ASPERSIÓN
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¿CÓMO OCURRE LA HUMECTACIÓN DE LAS 
FIBRAS?



¿CÓMO OCURRE LA HUMECTACIÓN 
DE LAS FIBRAS?

El tratamiento superficial aplicado a las fibras de  vidrio debe ser 
disueltopor el estireno de la resina.

La adhesión química ocurre entre el 
vidrio y la resina

La operación de rolado en el proceso de laminación, sirve para 
eliminar las burbujas de aire, fijar las fibras en el molde y ayudar 

mecánicamente a la humectación de los filamentos.

El tiempo de curado debe ser ajustado para que no 
se inicie antes que ocurre la humectación completa 

de las fibras.

El tiempo necesario para que esa adhesión ocurra, 
se conoce como velocidad de humectación!
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¿CUÁLES SON LOS REQUERIMIENTOS 
DEL MERCADO?

Facilidad de corte y dispersión de las fibras

Fácil de rolado y rápida Impregnación 

Optimo consumo de resina

Excelente confortabilidad desde moldes 
planos a complejos

Reducción de costos en términos de la 
proporción vidrio/resina

Copyright © 2014 Owens Corning. Todos los derechos reservados.



LOS AJUSTESRECOMENDADOS PARA 
EL PROCESO DE ASPERSIÓN

La resina

El roving

Para la optimización de procesos y lograr los mejores resultados, todos los 
detalles deben ser observados y ajustados antes de comenzar laminación.

La aspersora
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LOS AJUSTESRECOMENDADOS PARA 
EL PROCESO DE ASPERSIÓN

Asegúrese de que el equipo aspersor está conectado a tierra 
eléctricamente.

Compruebe el buen estado de las cuchillas de 
corte y la goma. Si es necesario, efectuar el 
cambio (cuchillas con dureza 60 HRC y goma 
con 55-60 Shore A).

Ajuste de la presión mínima para el corte, así como el 
paralelismo entre goma y cuchillas.

Garantizar el buen estado de las guías y asegúrese de que la 
mecha de vidrio no toque en las partes del aspersor o en 
cualquier otro punto del proceso. 

No diluir la resina en sistemas que utilizan cargas minerales, usar el agitador. Si 
es necesario, utilizar un aditivo desaerante.
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LOS AJUSTESRECOMENDADOS PARA 
EL PROCESO DE ASPERSIÓN

Ayustar la proporción de vidrio con resina para:
Á Roving de rápida humectación:  35% / 65%
Á Roving Estándar: 30% / 70%

Ajustar ƭŀ ŀǇŜǊǘǳǊŀ ŘŜƭ άǎǇǊŀȅέ ǾƛŘǊƛƻ ȅ ǊŜǎƛƴŀ
Á El abanico de la fibra debeser 1/3 menor que la

resina

Mantener los registros de los ajustes para futuras 
consultas.
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ROVING DE RÁPIDA HUMECTACIÓN
RESULTADOS DEL TESTE
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OWENS CORNING 
ROVING DE RÁPIDA HUMECTACIÓN

Procesamiento 
ÁMejora en la dispersión 
ÁFácil rolado 
ÁRápida impregnación con resina
ÁExcelente conformabilidad desde 

moldes planos a complejos 

Parte final  
ÁMejora de la calidad de la 

superficie 
ÁMejora de la propiedades 

mecánicas de los laminados

Ahorro de costes  
Á Mayor eficiencia de la aspersora

(menos paros) 
Á Potencialmente menor consumo 

de resina 
Á Mayor tiempo de vida de los 

cuchillos 

Servicios
Á Suministro vía OC Mexico o desde 

Brasil 
Á Soporte Técnico Local Fuerte

Los beneficios del roving Advantex® OptiSprayTMF para todas las 
áreas de su negocio:

hǇǘƛ{ǇǊŀȅϰC
FAST WET OUT ROVING
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Roving Aspersión
Ç OptiSprayTM

Ç ME3050F

Roving - Panel 
Ç ME4040

Roving - SMC
Ç 973C

Roving Directo- Pultrusión
Ç PulStrandTM 4100 (PE)

Roving Directo- FW
Ç PipeStrandTM S2500 (EP)
Ç PipeStrandTM S1000 (PE)

FibrasCortadas
Ç TP & TF

OWENS CORNING - SOLUCIONES INNOVADORAS 
PARA MATERIALES COMPUESTOS

Mantas CSM
Ç M723B
Ç M710B
Ç CM210

Mantas CFM
Ç U529 300 y 450

TejidosEspeciales
Ç Axial (UD, Bi, Tri, Quad)
Ç WoRo
Ç BiPly
Ç Molding Mat
Ç Manta Cosida

Velosde superfície
Ç M524 C64

Refuerzospara cemento
Ç Cemfil
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GRACIAS
* Sinesio.baccan@owenscorning.com

: www.owenscorning.com
) +55 19 99607 1086
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