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LAINVENCIODE LA IBRADEVIDRIO

Owenslllinois Corning Glass

FIBERGLAS g
w‘ y =,

Fundadaen 1938

INVENTORS HALL OF FAME
MAY 5, 2006

2006 Fathers of Fberglass inducted into Invencors Hall of Fame

® Los inventores:

o Jack Thomas

1996- Marcaactual de Owens Corning 0 GamesSlayter
o DaleKleist
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RAPIDA MIRADA EN OWENS CORNING

a,i%.:a--—'? Wi 2

V4
Fundada en 1938

Ventas 2016: $5.700
Millones

15,000 empleados en
27 paises

Compaiia FORTUNE®500
por 61 aios consecutivos

NYSE: OC

Parte del indice de
sostenibilidad Dow Jones

BUILDING
MATERIALS

COMPOSITE
SOLUTIONS

Lider Global LiderGlobal

Glass Fiber Reinforcements Aislamientos Residenciales

Aislamientos comerciales

Engineered Solutions
e industriales

Techados (Shingles)
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OWENS CORNINGI'DEFMUNDIALNEN SOLUCIONES r
DEFIBRADE VIDRIOURANTES8 ANOS @

COMPOSITE SOLUTIONS

Corning

2 DIVISIONES PRINCIPALES, 6,800 empleados en todo el
CADA UNAE ELLAS LIDERA mundo
SU MERCADQO:

ARefuerzos de vidrio
ASoluciones tecnoldgicas

27 plantasen 14paises

5 centros de investigacion y
desarrollo en Xontinentes
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OWENS CORNING @
LIDERVUNDIAL EN SOLUCIONES DE
FIBRADE VIDRIDURANTE8 ANOS

Las Fibras de Vidric
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PROCESO [PRODUCIONE
FIBRA DE VIDRIO @

. Horno¢ 1650°C

Materias Primas

Vidrio Advantex®

Hilerasde Formacion

El Sizing:

o Filmogeno
o Lubricante
o Silano

Formacion
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PROCESO [I?IRODUCION
DE FIBRA DE VIDRIO i
¥

i

O LLBNE

Mantas de Hilos

Rovin HilosCortados ,
g 4 h CIGE Continuos

Directo T30

TejidosEspeciales Hilos Cortados Roving para Mantas de Hilos
Laminacion Cortados
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78 ANOS DE HISTORIA DE
INOVACIONES EN VIDRIOS

]

Tipo de Vidrio Ao de Invenciéon |Atributo Resistencia |Precio Creador

A - Glass 1938 Aislamiento ™ S Owens Corning
E- Glass 1939 Eléctrico S i & S Owens Corning
C - Glass 1943 Resistente a la Corrosion P > Owens Corning
R - Glass 1965 Alta Resistencia 1 i o $S Saint Gobain 1
S - Glass 1965 Alta Resistencia PTT1T [SSS Owens Corning
AR - Glass 1974 Resistente a los alcalis 2 $S Owens Corning
ECR - Glass 1980 Resistente a la Corrosion =2 S Owens Corning
Advantex® 1996 Resistente a la Corrosion 2 $ Owens Corning ||
H - Glass 2004 Alta Rigidez s B $S Saint Gobain 1
HPG 2004 Alta Resistencia f s i $S Owens Corning
Direct Melt-S 2008 Alta Resistencia y Rigidez T2 1T |S$SS Owens Corning

Standard E-Glass

Advantexe Glass

High-Performance Reinforcements

1950s
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1960s

1970s

1980s

** The S-2 product line and trademark were divested in 1998 and are now wholly owned by AGY, Inc.




COMPOSICIOBASICAE LOYIDRIOS

i

Impacto em Vidrio
Oxidos Vidrio C Vidrio AR Vidrio E Vidrio S Vidrio H
Resiténcia Modulo Advantex® ECR
SiO2 (silica) % bt i 2  ; 64 - 68 55-75 52 - 56 59 - 62 67 -71 55 -85
A1203 (Alumina) PP D o) 35 0-5 12-16 12-15 19 - 21 15- 30
MgO (Magnesio) ™~ ™~ 2-4 0-5 1-4 9-11 3-8
CaO (Calcio) T 11-15 1-10 16-25 20 - 24 <03 9-25
Li20 + Na20 (+ K20) PR P PN A 7-10 11-21 0-2 0-4 025-30 0-1
B203 (Boro) 4-6 0-8 0-10
TiO2 (Titanio) v T 0-12 0-1.5 0-09
Fe203 ( Hierro) 0-0.8 0-5 0.05-0.8 0-05
F2 (Fluor) 0-5 0-1 1-05 0-0.3
irOZ (Zirconla) 1-18
Calcium alkali zirconium m:: Calcium alumino| Magnesium Calcium
borosilicate silicates borceificate silicate alumino silicate | alumino silicate
Non Woven Construcion Ind Electrica, Ir::‘::g:::::. Aerospacial, | Militar, Energia
(Velos) Civil Auto, Infra Conist CMI etc Militar Eolica

Advantex®esun tipo de vidrio Elibre de boroy fluor, en elcualcombina:
A Laspropiedadeseléctricasy mecanicaglel tradicional vidrio E
A Laaltaresistenciaa lacorrosiénacidadel vidrio ECR

A Mayor punto de fusion
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VIDRIO ADVANTEX ® @

U Resistencia a la traccion inicial: 1100 Mpa
U Modulo de elasticidad: 46 Gpa
U Contenido de vidrio: 75%

U Carga Maximo Permitido después de 50 afos

44.6

B Aire

B Agua
Salada
B Cimiento

09 O ACidO

Advantex® Vidrio "E"

La composicion de la fibra de vidrio y ambiente, tiene una influéncia significativa en el
rendimiento a largo plazo de los compuestos en situacion de carga

Copyright © 2014 Owens Corning. Todos los derechos reservados.



TRATAMIENTO SUPERFICIAL DE LAS
FIBRAS DE VIDRIO

Composiciordel TratamientoSuperficial:

Filmogeno Es un polimero formador de pelicula o ligante que forma una
pelicula cohesiva sobre el vidrio y que tienen como funcion aglutinar
adecuadamente los hilos. Ese polimero debe ser compatible con la matriz
resina a ser reforzada.

Lubricante Lubricante para los hilos de vidrio y ayuda al procesado.

Silana Son moléculas bifuncionales o agentes de union entre materiales
inorganicos (vidrio) y organicos (resina), retardando el deterioro de las
propiedades mecanicas de los laminados a largo del tiempo.
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LOS DESARROLLOS TECNOLOGICOS EN SIZING [

Mala compatibilidad

Mala adherencia entre
la fibra / resina
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Excelente compatibilidad
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20.0kV 13.5mm x600 SE(M)

Excelenteadherencia entre
la fibra / resina

Perfecto dimensionamiento de la quimica para mejorar la interfaz

del

olimero con el vidrio
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OWENS CORNING @
LIDERMUNDIAL EN SOLUCIONES DE
FIBRADE VIDRIDURANTES ANOS

OptiSpray- Redefiniciondel
Solutions Desempefio

Roving de Rapida
Humectacion
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PROCESO DE PRODUCION DEL il Z
ROVING DE ASPERSION @

Roving es un cable compuesto de multiples filamentos continuos de vidgo,
con tex 2400 y 4000 g/km
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: COMO OCURREMBMECTACION DE LAS @
FIBRAS?

Copyright © 2014 Owens Corning. Todos los derechos reservados.



;. COMO OCURREHMWMECTACION ey @
DE LAS FIBRAS? f

®

b El tratamiento superficial aplicado a las fibra®e vidrio debe ser
disuelto por el estireno dela resina

La adhesion quimica ocurre entre el
vidrio y la resina

El tiempo necesario para que esa adhesion ocurra,
se conoce como velocidad de humectacion

Laoperacion de rolado en el proceso de laminacion, sirve para
eliminar las burbujas de aire, fijar las fibras en el molde y ayudar
mecanicamente a la humectacion de los filamentos.

Eltiempo de curado debe semjustadopara que no
seinicie antes que ocurre ldhumectacioncompleta
delas fibras.
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¢ CUALES SON LOS REQUERIMIENTOS @
DEL MERCADO? - @

Excelenteconfortabilidad desdemoldes
planos acomplejos

Reducciéon de costosn términos de la
proporcionvidrio/resina
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LOSAJUSTERECOMENDADOS PARA s @
ELPROCESO DE ASPERSION :

La resina

La aspersora

=

Elroving

Para la optimizacion de procesos y lograr los mejores resultados, todo§ los
detalles deben ser observados y ajustados antes de comenzar laminagion

Copyright © 2014 Owens Corning. Todos los derechos reservados.




LOSAJUSTERECOMENDADOS PARA -
ELPROCESO DE ASPERSION -

Asegurese de que el equipo aspersor esta conectado a tierra
eléctricamente.

Compruebe el buen estado de las cuchillas de
corte y la goma. Si es necesario, efectuar el
cambio (cuchillas con dureza 60 HRC y goma
con 5560 Shore A).

Ajuste de la presion minima para el corte, asi como el
paralelismo entre goma y cuchillas.

Garantizar el buen estado de las guias y asegurese de que I
mecha de vidrio no toque en las partes del aspersor o en
cualquier otro punto del proceso.

No diluir la resinaen sistemas que utilizan cargas minerales, usar el agita&or.
esnecesario, utilizar un aditivalesaerante

Copyright © 2014 Owens Corning. Todos los derechos reservados.



LOSAJUSTERECOMENDADOS PARA it @
ELPROCESO DE ASPERSION

Ayustar la proporcion de vidrio con resina para:
A Roving de rapida humectacion: 35% / 65%
A Roving Estandar30%/ 70%

Ajustart I | LISNJI dzNJ RSt & & LIN
A El abanico déa fibra debeser 1/3 menor quda
resina

Mantener los registros de loajustespara futuras
consultas.
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ROVING DE RAPIDA HUMECTACION Sty @
RESULTADOS DEL TESTE

Roving Roving Rapida

Caracteristica ) Savin
Estandar Humectacion 8
Tiempo de rolado 30"/m2 20"/m2 33,0%
Tiempo de impregnacién con SEGUNDO
> 550
resina OSF
450
350
250 ESTANDAR 40,0%
150
50
30 50 70 90 110
Resistencia a la Traccion (Mpa) 87 99 11,4%
Resistencia a la Flexidon (Mpa) 184 218 15,9%
Consumo de Resina 69,5% 64,3% -5,2%
Consumo de Fibra 30,5% 35,7% 5,2%
Roving Convencional
Dispersion de las fibras Visual

AAAAAAA
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OWENS CORNING , o
ROVING DE RAPIDA HUMECTACION

h LJOA{ LIN} @ nuC

Los beneficios del roving Advantex® OptiSpray™F para todas las
areas de su negocio:

Procesamiento Ahorro de costes
A Mejora en la dispersion A Mayor eficiencia de la aspersora
A Fécil rolado (menos paros)
A Rapida impregnacion con resina A Potencialmente menor consumo
A Excelente conformabilidad desde de resina

moldes planos a complejos A Mayor tiempo de vida de los

cuchillos

Parte final
A Mejora de la calidad de la Servicios

superficie A Suministro via OC Mexico o desde
A Mejora de la propiedades Brasil

mecanicas de los laminados A Soporte Técnico Local Fuerte
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RovingAspersion
¢ OptiSpray™
¢ ME3050F

Roving- Panel
¢ ME4040

Roving- SMC
¢ 973C

RovingDirecto- Pultrusion
¢ PulStrand™ 4100 (PE)

RovingDirecto- FW
¢ PipeStrand™ S2500 (EP)
¢ PipeStrand™ S1000 (PE)

FibrasCortadas
c TP&TF

OWENS CORNINGOLUCIONES INNOVADORAS @
PARA MATERIALES COMPUESTOS ®

Mantas CSM
¢ M723B
¢ M710B
¢ CM210

Mantas CFM
¢ U529 300y 450

TejidosEspeciales

¢ Axial (UD, Bi, Tri, Quad)
WoRo

BiPly

Molding Mat

Manta Cosida

O 0 0 0

Velosde superficie
¢ Mb524 C64

Refuerzogparacemento
¢ Cemfil
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GRACIAS

Sinesio.baccan@owenscorning.co
WWW.owenscorning.com
) +55 1999607 1086
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